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MONTAZ

KRIDLO

Zavés do dverniho kiidla pfipevnit vruty do dfeva

RAM

Radmova zaruben
Provést frézovénis frézou 24 mm @ (TE 240 3D s frézou 16 mm @), kopirovaci krouzek
30 mm @, kridlovy dil zavésu prisroubovat vruty do dfeva @5 mm.

Oblozkovd zaruben

Pro stabilizaci se musi pouZit upeviiovaci desti¢ka. Upeviiovaci desticka se
prisroubuje na zadnf stranu. Zavés se spoji s upeviiovaci destitkou pfilozenymi srouby
M5.

Kovova zaruberi
Rdmova tast zavésu se spoji s priloZzenymi Srouby M5 s pfivafenym upeviiovacim
elementem v zdrubni.

Kryci plisky se upevni pomoci pfiloZenych samoreznych sroub( s rdmovou a kfidlovou
tastizdveésu.
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DREVENE ZARUBNE
TE 540 3D

Vyskové sefizeni

Y \

Zajisfovaci $rouby

Stranové sefizeni

Sefizeni pfitlaku

Stranové sefizeni Sefizeni pfitlaku

o Zajidtovaci Srouby
G |

Vyskové sefizeni
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Tridimenzionalni, plynuld moZnost sefizeni

Strana +/-3,0mm
Vyska +/-3,0mm
PFitlak +~1,0mm
Stranové sefizeni

= Nastavte sefizovaci vietenovy Sroub pomociimbusového klice
= otdcenivlevo -ke strané zavésu (max. 3 mm)
= otdc¢enivpravo - ke strané zadmku (max. 3 mm)

Vyskovy sefizeni
= zajidtovaci §rouby lehce uvolnit

= pomocispodnfho Sroubu pro vyskovy sefizeni posunout dvefe do poZzadované pozice

(vrdtit zpét hornfSroub)
= zajidtovaci §rouby pevné dotdhnout

Sefizeni ptitlaku

= zajidtovaci srouby lehce uvolnit

= U dvefinastavit pozadovany pfitlak

= zajidtovaci §rouby opét pevné utdhnout

Vechny sefizenf( |ze provést pomoci jednoho imbusového klite velikost 4mm.
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DATA PRO FREZOVANI S A Al
zafrézovdn( provést s frézkou @ 16 mm, kopirovacim
krouzkem @30 mm a s univerzdInim frézovacim rdmem MEA
s 8ablonou ¢fs. 5 250691 6 (rdm) a s 3ablonou &is. NB
5250692 6 (kFidlo). SR
&% Obrdzek pro
i 2% L“U zafrézovan(
A - rdmové
Zi zarubng
TE3403D/TE3403DFR _
VZOREC PRO VYPOCET 4‘7
5|
A =Hloubka polodrdzky zarubné po rovinu tésnénf
B =Tloustka dvefi ptipadné po 1. polodrazku dveff
A-B+4=RozmérX el
Vysledek musi byt mezi 4,0 mm a max. 6,0 mm. (Kovové
zarubné: X=5,0mm)
AN =
e |
B A
Zafrézovdni provést s frézkou @ 24 mm, kopfrovacim ) |
krouzkem @ 30 mm a s univerzdInim frézovacim ramem <L # \\1{ [ Obrézek pro
s8ablonou ¢fs.. 52506935 (Hloubka 1) a s $ablonou ¢is. Ti = zafrézovant
52506945 (Hloubka 2). ‘ b

TE526 3D/ TE527 3D

VZOREC PRO VYPOCET

A=Hloubka polodrdzky zérubné po rovinu tésnénf
B =Tloustka dvefi pfipadné po 1. polodrazku dveff
A-B+4=RozmérX

Vysledek musi byt mezi 4,0 mm a
max. 6,0 mm. (Kovové zarubné: X =5,0 mm)

Zafrézovanf provést s frézkou @ 24 mm, kopfrovacim
krouzkem @30 mm a s univerzalnim frézovacim rdmem
s $ablonou ¢fs. 5250547 6.

Obrézek pro
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VZOREC PRO VYPOCET

R ~\| TE5403D/TE5403DFR
il I=tiic

I A=Hloubka polodrdzky zérubné po rovinu tésnénf
B =Tloustka dveff pfipadné po 1. polodrazku dvefi
A-B+4=RozmérX
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J Vysledek musi byt mezi 4,0 mm a
= 1 Lz v
| o max. 6,0 mm. (Kovové zarubné: X =50 mm)
o <t ‘3 D,“‘
o I |
N | Y e
e ! W f TR
\\ \,,//
1] Il & Zafrézovani provést s frézkou @ 24 mm, kopirovacim
o2 4 & LN Obrézek pro %] & =zt krouzkem @30 mm a s univerzalnim frézovacim ramem
&, i Obrazek pro zafrézovani 55 <
e zafrézovani kiidla s sablonou ¢fs. 5 250680 5 (Hloubka 1) a s 3ablonou ¢&is.
ramové
24rubnd 52506815 (Hloubka 2) .

J “‘ g TEB6403D / TEB40 3D FR
' VZOREC PRO VYPOCET

=T = ======r  A=Hloubka polodrdzky zarubné po rovinu tésnénf
B =Tloustka dveff ptipadné po 1. polodrazku dveff
A-B+4=RozmérX

210
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240

J Vysledek musi byt mezi 4,0 mm a
] } max. 6,0 mm. (Kovové zdrubné: X =50 mm)
« I
< P
s é | A
4 ! B r o p
A ] Obrazek pro || X ’ Zafrézovdni provést s frézkou @ 24 mm, kopfrovacim
b2 N\ LR Obfra’/zekprt} zafrézovani (= | & = krouzkem @ 30 mm a s univerzdlnim frézovacim ramem
% ] e idla s &ablonou ¢is. 5 250659 5 (Hloubka 1) a s $ablonou ¢fs.
zdrubng 52506895 (Hloubka 2) .
glic i ( 1 VZOREC PRO VYPOCET
=n \
!

Eal

= A=Hloubka polodrdzky zarubné po rovinu tésnénf
B =Tloustka dvefi pfipadné po 1. polodrazku dveff
A-B+4=RozmérX
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5 = = 5 Viysledek musi byt mezi 4,0 mm a
max. 6,0 mm. (Kovové zarubné: X =5,0 mm)
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. "1 Lobrazekpro ~ Obrdzekpro R Zafrézovdni provést s frézkou @ 24 mm, kopirovacim
o ) S70vAn( frézovanf c 3 M . et . .
I Y e zafrezovant - zafiézovant e & krouzkem @ 30 mm a s univerzalnim frézovacim
% ramové 4 . M v 4
zarubng ramem s $ablonou ¢&is. 5 250945 5 (Ram, hloubka 1),

Sablonou ¢is.5 250946 5 (Ram, hloubka 2), sablonou ¢fs.
5250947 5 (Kridlo, hloubka 1) a $ablonou ¢is. 5 250948 5
(Kridlo, hloubka 2).
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TE 540 3D Energy

(vzorovy obrazek)
VZOREC PRO VYPOCET

-
Y,

A=Hloubka polodrdzky zarubné po rovinu tésnénf
B =Tloudtka dvefi pfipadné po 1. polodrazku dvefi
A-B+4=RozmérX

Vysledek musi byt mezi 4,0 mm a
max. 6,0 mm. (Kovové zdrubné: X =50 mm)
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Obrazek pro [|

[ Obrézek pro
> 5 o zafrézovani  zafrézovani Tx Y 2
% @ imové kirdl 7™ 8 & T i
Zafrézovani provést s frézkou @ 24 mm, kopfrovacim % — ZTuobvﬂeé e : ‘
krouzkem @30 mm a s univerzalnim frézovacim rdmem
s $ablonou ¢is. 5 250680 5 (Hloubka 1), 3ablonou ¢fs.
5 250681 5 (Hloubka 2) a sablonou ¢is. 5 250939 5
(Hloubka frézovani Energy).
SUF Zrun i AR
DATA PRO FREZOVANI N | /LQ\
Zafrézovani provést s frézkou @ 24 mm, kopirovacim H ] ]
krouzkem @ 30 mm a s univerzdlnim frézovacim
rdmem s $ablonou ¢fs. 5 250942 5 (Ram, hloubka 1),
Sablonou ¢is. 5250943 5 (Rdm, hloubka 2), 3ablonou &fs. AEl-+e £[z[2 2
5 250682 5 (Ram, hloubka 3), Sablonou ¢fs.
52509425 (kfidlo, hloubka 1), $ablonou ¢fs. 5 250943 5 2l
(K¥idlo, hloubka 2) a Sablonou ¢fs. 5 250944 5 L | L )l |
\5\ ) L |20 | Y
° e 5{ 9
= 1 Obrazek pro Obrazek pro | S
\ zafrézovani zafrézovénf K
N 1 amové kifdla D & T s
Fl s \\\?‘ﬁ BOLO. ;érubvné ! Faa LS ¢ : ~
TE 540 3D A8 T
/ AN D [
TE 540 3D A8 FR E0) | | .
DATA PRO FREZOVAN i |
Zafrézovanf provést s frézkou @ 24 mm, kopfrovacim sl L e N
krouzkem @30 mm a s univerzalnim frézovacim radmem | N & !
s 8ablonou ¢fs. 5 250680 5 (Hloubka 1), $ablonou ¢fs. = j
5 250681 5 (Hloubka 2) a s ablonou ¢fs. 5 250682 5 M i
(Hloubka 3). N ) i RS
K | — h=2d
& "/\<\ | 6 _ L | [ 1 i \"'/j
> Y le| ~ Obrazekpro Obrazek pro |19 f} 32 >
N5, zafrézovani  zafrézovani 4 <
N\ rémoveé ktidla

zarubné
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TE6403D A8/

t i )
e | TN TE 640 3D A8 FR

H H - DATA PRO FREZOVANI
. Jels . Zafrézovdni provést s frézkou @ 24 mm, kopirovacim
7 1 I s "I krouzkem @30 mmasuniverzalnim frézovacim rdmem
— J s Sablonou ¢fs. 5 250659 5 (Hloubka 1), Sablonou &is.
1 i 5 250689 5 (Hloubka 2) a s ablonou ¢fs. 5 250690 5

&l 1 IS (Hloubka 3).
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lo_ Obrézekpro  Obrdzekpro |z
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\i&e L <« _ zafrézovani  zafrézovanf d<7
N rdmové kridla
z4rubné

) ! TE 540 3D A8 (bez oblozeni)
T l - DATA PRO FREZOVANI
C?;:i - o I _q\"v,
T Zafrézovéni provést s frézkou @ 24 mm, kopirovacim
= i krouzkem @30 mm a s univerzalnim frézovacim rdmem
o ., o3 o s Sablonou ¢is. 5 250680 5 (Hloubka 1), Sablonou &fs.
el Y S 5 250681 5 (Hloubka 2) a 3ablonou ¢fs. 5 250687 5
L] i J (Hloubka 3).
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Al L ! { b
L Obrazek pro Obrazek pro _] & R
5 k24 A%é{ i zafrézovani zafrézovani -2 ; @’D@ = 2
o ‘2 ramové kifdla 4 A

zarubné
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[ |
v / e
TE 640 3D A8 (bez oblozen) )?( T
. P B T T
DATA PRO FREZOVANI .
o{_\/[’g_’ /"_l &
Zafrézovani provést s frézkou @ 24 mm, kopirovacim 7 | \/
krouzkem @30 mm asuniverzdlnim frézovacimrdmem 77T : T
s Sablonou ¢is. 5 250680 5 (Hloubka 1), sablonou ¢is. g RN ez 2
5 250681 5 (Hloubka 2) a ablonou ¢fs. 5 250687 5 Tief N
(Hloubka 3). : i J
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e@o i2 zafrézovani zafrézovani Qs <&
o ramové kiidla
zérubng
TE 380 3D : r i
DATA PRO FREZOVANI Y i ]
"""""" TN
Zafrézovani provést s frézkou @ 20 mm, kopfrovacim I u —
krouzkem @30 mm a s univerzalnim frézovacim rdmem
s $ablonou ¢is.5 250955 5 (Ram, hloubka 1), Sablonou . .
¢is.52509565 (Ram, hloubka 2),5ablonou¢is. 52509575 e T777777 Sl e
(Radm, hloubka 3), 3ablonou ¢is. 5 250958 5 (Kfidlo, } N
hloubka 1) a Sablonou ¢fs. 5 250959 5 (K¥idlo, hloubka } = i 7
2) M 75% ﬁ\‘ 1 T ‘ }? [
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o o Obrézek pro Obrédzek pro 7] & 75
2 \c@ 3 - zafrézovani zafrézovani : ‘—‘
% ramové ktidla
e zarubné
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